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我们的愿景:

艾默生环境优化技术将与我们的合作伙伴一起,

向世界范围的客户提供整合的环境优化解决方案,提高人类生活舒适度,

保障食品安全,保护环境。

领先技术造就一流产品

艾默生环境优化技术,作为艾默生业务板块,是世界领先的家用及工商业应用领域采暖、空调和制冷解

决方案提供商。公司以卓越的技术、工程、设计、销售、培训和服务为全球客户提供定制的气候控制整

体解决方案。艾默生环境优化技术的创新技术,帮助提升人体舒适度、护航食品保鲜,保护环境。

艾默生环境优化技术为冷冻应用量身定制灵冻系列涡旋冷凝机

组, 除了提供2-9HP中温、数码中温和低温冷凝机组外, 艾默生

扩展产品平台至更大的冷量范围。

艾默生灵冻系列冷凝机组已享誉亚洲市场, 以高效节能、运行

可靠和友好的控制取得市场信赖。
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ZX平台冷凝机组满足用户三大需求
智能店解决方案 – 作为最具创新性的企业设备管理方法,艾默生智能店™架构整合硬件和服务,为零售商提供对所有设备的整体观察

视野,帮助理解设备的实际运行和维护成本。

智能店架构从门店设备中提取出信息并转化为可操作的措施。通过专为新门店和现有门店提升价值而量身定做的智能店架构,艾默生

旨在帮助零售商：

• 为投资回报最大化作出更好的决策

• 对特有的需求获取准确的反馈和定制化服务

• 以便捷的方式减少运营成本,提高盈利能力

节能高效 – 通过采用谷轮涡旋™压缩机技术、变速风扇马达、大容量冷凝盘管和加强版控制逻辑,机组的耗电量明显下降。相比采用全

封活塞机组,最终用户可以节约超过20%的年耗电量。

可靠性 – 结合久经市场证明高可靠性的谷轮涡旋压缩机和加强版诊断控制模块,机组的可靠性大大提高。故障代码报警和复位功能提

供的信息,帮助提高系统诊断的速度和准确性。集成的电子模块提供过电流、高排气温度、错相反转、压缩机频繁启动、高压停机、低压停

机等保护。当发生回液时,集成电子模块也可以发送报警信息给操作员,以避免机组重大损伤。

ZX系列冷凝机组

声明
感谢购买艾默生环境优化技术提供的ZX系列冷凝机组。ZX系列冷凝机组在制冷量和运行范围上均表现出市场领先的品质。ZX冷凝

机组专为中温和低温制冷应用而设计,具有高可靠性和高效率的特点,并能持续监控压缩机运行状态,显示冷凝机组的运行或故障

状态。

为保证机组的安全可靠运行,ZX系列冷凝机组的安装必须遵循行业标准,其选型、安装和维修必须由专业人员进行。本用户手册并

未包含所有制冷设备安装需遵循的行业准则。对于由无经验或未经专业培训的人员操作、或由于错误的安装设计造成的损失,将不

作为合理的追责理由。

如有任何疑问,请向当地销售办公室提供机组铭牌上的机组型号和序列号进行咨询。如随机附带的接线图与本手册中的接线图

发生不符情况,请以随机附带的接线图为准。

ZX冷凝机组介绍
ZX系列冷凝机组已享誉市场,以其节约能耗、友好的控制体验在亚洲市场取得巨大成功。ZX/ZXB/ZXD/ZXL/ZXLD机组在亚洲范围

内应用于著名的终端用户和冷链零售商现场。ZX平台产品在全球市场上得到广泛认可,特制开发的机型已出口美国、欧洲和中东

市场。

收到机组的检查
所有机组运输前均充有一定正压的干氮气。机组和包装均贴有明显的标签。机组截止阀上配有维修接口以便检查机组保压状态。

注意!

当您从艾默生或授权代表处收到机组时,对每一台机组进行保压检查是非常重要的。如发现保压已消失,请联系艾默生或授权代表。

如未对此进行报备,可能引起后续故障报告的不通畅。

运输过程造成的机组损伤应属于保险索赔范畴,而不属于制造缺陷。我们也建议客户检查机组有无明显的物理伤痕,并与艾默生或

授权代表沟通,以免任何未被发现的损伤存在。

设计特点:

• 压缩机运行状态的实时监测 • 高压停机  

•  压缩机反转保护             • 低压停机(仅中温系列)

•  压缩机过电流保护           • 制冷剂回液报警

•  压缩机内置电机保护 • 压缩机最少停机时间

•  排气过热保护               •  温度传感器错误报警

•  过电压保护                 • 智能店解决方案: 通讯和监测

•  欠电压保护                   

更好的决策

更低的电费

更低的维护成本

智能店

高能效

高可靠性
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• ZX冷凝机组配备CoreSenseTM控制器 
 - 提供电子诊断、保护和通讯模块,提供节能可靠的机组控制及数码调节控制。

• 谷轮涡旋TM压缩技术 - 高效、超静音、高可靠性

• 变速风扇马达和高效叶片

• 为最大换热量优化的冷凝盘管

ZX平台冷凝机组特点
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命名规则

5XX = 不带铰链门
室外型涡旋
冷凝机组

E = 脂类油16 HP 新一代
D = 数码中温

LD = 数码低温

ZX D 160 B E - TFD - 551

基本信息 电气代码 配置代码 

TFD = 380V/420V- 3ph- 50 Hz

配置说明

低环境
温度
组件

CoreSense™
控制器

型号

ZXD

ZXLD

配置
代码

551

551

液管干燥
过滤器/

潮气指示器

√

√

气液
分离器

√

√

√

油分
离器

固定式
低压
开关

√

高压
压力
传感器

√

√

低压
压力
传感器

√

√

固定式
高压
开关

√

√

√

√

数码
模块

√

√

风扇
调速
模块

√

√

消音罩

√

√

10

48

43

0-40

R404A
ZXLD数码低温机组

环
境

温
度

°C

蒸发温度°C

最高吸气温度: 20°C

环境温度低于10°C时
需要风扇调速功能

10

48

43

01-02- 50-5-15

R404A
ZXD数码中温机组

环境温度低于10°C时
需要风扇调速功能

环
境

温
度

°C

蒸发温度°C

R404A 回气温度18°C 

R404A 吸气过热度10K 

运行范围

性能参数

产品系列

名义功率  HP

供电
 压缩机 

 风扇 

 蒸发/环境/回气温度 °C

性能 制冷量 kW

R404A COP kW

 噪声 (1米处) dB(A)

 压缩机额定电流 A

压缩机
 压缩机堵住电流 A

 润滑油类型 

 压缩机出厂注油量 L

 风扇数量 

 风扇直径 mm

风扇 风扇转速 rpm

 风扇总通风量 m3/h

 风扇电机总功率 W

 油分出厂注油量 L

 储液器容量 L

 管路 吸气管外径 inch

其它 管路 液管外径 inch

 机组尺寸 (W x D X H) mm

 机组重量 (净重) kg

 机组重量 (毛重) kg

-32/32/5

15.5

1.32

14.6 + 14.6

102

312

412

-6.7/32/18.3

29

2.4

11.1 + 11.1

74

308

408

16

3PH-380V-50Hz

1PH-220V-50Hz

69

POE

1.9 + 1.9

2

590

850

19280

950

2.5

17

1 3/8

3/4

1619 x 1010 x 1124

数码中温
ZXD160BE-TFD

数码低温
ZXLD160BE-TFD
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R404A
ZXD数码中温机组

环境温度低于10°C时
需要风扇调速功能

环
境

温
度

°C

蒸发温度°C

R404A 回气温度18°C 

R404A 吸气过热度10K 

运行范围

性能参数

产品系列

名义功率  HP

供电
 压缩机 

 风扇 

 蒸发/环境/回气温度 °C

性能 制冷量 kW

R404A COP kW

 噪声 (1米处) dB(A)

 压缩机额定电流 A

压缩机
 压缩机堵住电流 A

 润滑油类型 

 压缩机出厂注油量 L

 风扇数量 

 风扇直径 mm

风扇 风扇转速 rpm

 风扇总通风量 m3/h

 风扇电机总功率 W

 油分出厂注油量 L

 储液器容量 L

 管路 吸气管外径 inch

其它 管路 液管外径 inch

 机组尺寸 (W x D X H) mm

 机组重量 (净重) kg

 机组重量 (毛重) kg

-32/32/5

15.5

1.32

14.6 + 14.6

102

312

412

-6.7/32/18.3

29

2.4

11.1 + 11.1

74

308

408

16

3PH-380V-50Hz

1PH-220V-50Hz

69

POE

1.9 + 1.9

2

590

850

19280

950

2.5

17

1 3/8

3/4

1619 x 1010 x 1124

数码中温
ZXD160BE-TFD

数码低温
ZXLD160BE-TFD



系统控制器观察口

潮气指示器观察口油分上观察口

油分下观察口

机组外形
以下图片给出ZX平台冷凝机组的外形介绍。
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图1. 机组外形

图2. 机组的主要部件

正常油位应该低于上观察口,但高于下观察口。如果油位低于下观察口,请立即补油。机组运行时,使用高压油枪,

从机组的吸气维修截止阀处补油。参考补油量:0.70升。如果油位高于上观察口,请保持机组运行,但密切观察。

排气单向阀

油分上视镜

油分下视镜

单向阀

板式换热器

潮气指示器

电子膨胀阀

电磁阀

维修截止阀

数码压缩机

定速压缩机

油位控制器

油过滤器

储液器

干燥过滤器

气液分离器
(仅限低温机组)

储油式油分

图3. 机组的电气模块

24V变压器

24V
变压器

内部
接线端子

电容接触器
2

接触器
1

客户
接线端

断路器
1

断路器
2

风扇
调速器

系统控制器
CoreSenseTM 

图4. 机组的维修截止阀

维修截止阀
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冷凝机组CoreSense™

LED指示灯描述

常亮

闪烁

常亮

闪烁

常亮

常亮

1#压缩机正在运行

1#压缩机准备启动

2#压缩机正在运行

2#压缩机准备启动

冷凝风扇正在运行

数码涡旋正在卸载

LED 状态 描述 LED 状态 描述 LED 状态 描述

常亮

闪烁

常亮

闪烁

常亮

闪烁

显示 °C

处于编程模式

单位Bar

处于编程模式

浏览维护界面

浏览快速信息

闪烁

常亮

常亮

常亮

常亮

有新的报警记录

报警记录界面

报警正在发生

正在融霜

液管电磁阀打开

1

2 bar

按键描述--单个按键

显示目标设定温度点;在编程模式下选择参数或确认操作

按住5秒重置所有锁定,前提是当前状态允许重启 

进入快速信息浏览界面;在编程模式下浏览参数或增加参数值

在编程模式下浏览参数或减小参数值

进入维护和报警菜单

按住持续3秒开启或关闭手动除霜。(该功能暂时未开放)

Start

按键描述--组合按键

同时按并持续3秒将锁定(屏幕显示”Pon”)或解锁(屏幕显示”PoF”)按键。

同时按下退出编辑模式或返回上级界面

同时按住并持续3秒进入参数和实时时钟选择菜单

同时按住并持续3秒进入EXV手动设置。

设置

重启

向上

向下

维护

除霜

控制器初始化信息 Bin文件代码含义

Bin文件代码范围

1~ 200

201 ~ 300

301~ 500

501 ~ 600

800 ~ 806

机组系列

ZX

ZXB

ZXL

ZXD/ZXLD

待定

一起按“                    ”键

按“        ”或“        ”键

按“           ”键

按“        ”或“        ”键

按“           ”键

按“        ”或“        ”键

按“           ”键

一起按“                    ”键

进入参数修改模式

选择“”

确认选择

找到参数“”

确认选择

选择要使用的制冷剂类型

设定内容将闪烁3秒来表示该制冷剂类型已存入控制器

退出(控制器也会在无操作120秒后自动退出)

现象及描述步骤 动作

1

2

3

4

5

6

7

8

现象及描述步骤 动作

1

2

3

4

控制器上电 所有LED灯亮3秒

固件版本号显示3秒.

Bin(参数表)文件识别码显示3秒

正常运行显示(ZXD/ZXLD将显示吸气管压力对应

的温度; ZX/ZXL/ZXB将显示冷凝温度)

以下参数必须在安装后初上电时确认
RTC(实时时钟)设置

一起按“                    ”键

按“        ”或“        ”键

按“           ”键

按“           ”键

按“        ”或“        ”键

按“          ”键

按“                    ”键

按“                    ”键

现象及描述步骤 动作

1

2

3

4

5

6

7

8

进入参数修改模式选择“”

选择“”

“” , 分
“” , 时 
“” , 天 
“” , 月
“” , 年份的最后两位

显示当前设定值

修改赋值

按“      ”后数值将闪烁3秒,然后自动跳到下一个参数

退出至“”

退出 至主菜单(控制器也会在无操作120秒后自动退出)

制冷剂类型
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显示目标设定温度点;在编程模式下选择参数或确认操作
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按住持续3秒开启或关闭手动除霜。(该功能暂时未开放)
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同时按下退出编辑模式或返回上级界面

同时按住并持续3秒进入参数和实时时钟选择菜单

同时按住并持续3秒进入EXV手动设置。
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向上

向下
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除霜
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Bin文件代码范围

1~ 200

201 ~ 300

301~ 500

501 ~ 600

800 ~ 806

机组系列

ZX

ZXB

ZXL

ZXD/ZXLD

待定

一起按“                    ”键

按“        ”或“        ”键

按“           ”键
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进入参数修改模式

选择“”

确认选择

找到参数“”

确认选择

选择要使用的制冷剂类型

设定内容将闪烁3秒来表示该制冷剂类型已存入控制器

退出(控制器也会在无操作120秒后自动退出)
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现象及描述步骤 动作
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进入参数修改模式选择“”

选择“”

“” , 分
“” , 时 
“” , 天 
“” , 月
“” , 年份的最后两位
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按住“             ”> 3秒

按“         ”或“          ”键

按“             ”键

显示当前设定值,此时单位(°C)闪烁

修改设定值

按“             ”键确认修改,设定值数字将闪2秒 。

现象及描述步骤 动作

1

2

3

ZXD/ZXLD机组目标温度点设定

Pr1参数(1阶)查看与修改

现象及描述步骤 动作

1

2

3

4

5

6

7

8

一起按“                    ”键

按“       ”或“       ”键

按“         ”键

按“       ”或“       ”键

按“         ”键

按“      ”或“        ”键

按“         ”键

按“                   ”键

进入编程模式后选择 “” (参数设置)

选择 “” (参数设置)

确认选择并进入 “” (1阶)参数层

浏览 “” 参数

查看位于 “” 参数的当前值

修改 “” 的参数值

按“     ”键：数字将闪烁3秒表明参数已改变;然后将显示在 “” 的下一个参数名

退出 (控制器也会在无操作120秒后自动退出)

快速信息浏览界面——传感器当前状态及数值

按“        ”

按“           ”

按“           ”

按“                   ”

现象及描述步骤 动作

1

2

3

4

进入快速信息浏览菜单将显示“”(按 “向上” 或 “向下”选择传感器

查看传感器“”数值

切换到下一个传感器

退出 (控制器也会在无操作60秒后自动退出)

• :吸气压力传感器(只存在于ZXD/ZXLD机组)

• :冷凝压力传感器

• :数码压缩机排气温度传感器

• : 板换进口温度传感器 

• : 板换出口温度传感器

• : 环境温度传感器 

• : 定速压缩机排气温度传感器

• :板换过热度

• :电子膨胀阀开度

• :液管电磁阀状态(未使用)

传感器编号及数值(“”, 

“”或者“” 表明该传

感器不存在, “” 表明

该传感器失效,超量程未

连接或者没有设置正确)

• :冷凝温度设定点

• :控制风机模拟信号百分比

• :ZXD压缩机变容百分比

• :最小库温(未使用)

• :最大库温(未使用)

• :#1电压传感器

• :#2电压传感器

• :#3电压传感器

• :#1电流传感器

• :#2电流传感器

• :时间

报警记录--报警代码(最近50条记录) 报警记录--报警发生时间

显示 “”

显示“”

显示存储于 “”故障代码

显示“”

显示 报警发生的点钟

显示“”

显示 报警发生的分钟

显示“”

显示报警发生的日期

显示“”

显示 报警发生的月份

显示“”

显示报警发生的年份

退出 (控制器也会在无操作15秒后自动退出)

现象及描述步骤 动作

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

13

14

按“        ”键

按“           ”键

按“         ”键

按“           ”键

按“         ”键

按“         ”键

按“         ”键

按“         ”键

按“         ”键

按“         ”键

按“         ”键

按“         ”键

按“         ”键

按“                   ”键

显示 “” 

显示 “”

显示存储于 “”故障代码

显示 “”

显示存储于 “”故障代码

退出 (或在无操作15秒后自动退出)

现象及描述步骤 动作

1

2

3

4

5

6

9

从Hot-Key(程序存储器)下载参数到控制器

现象及描述步骤 动作

1

2

3

4

5

控制器断电

插入Hot-Key

控制器上电

等待

取下Hot-Key

出现“”然后出现闪烁的 “”

(注意:如果显示 “”,表明下载参数失效,请重新插入Hot-Key并重复上述步骤)

控制器将在10秒后使用新的参数值重启 

从控制器向Hot-Key(程序存储器)上传参数

现象及描述步骤 动作

控制器显示“”,然后显示闪烁的 “”.

(注意:如果显示 “”,表明上传参数失效,请重新插入Hot-Key并重复上述步骤)

“”停止闪烁

1

2

3

4

5

在控制器运行时插入 Hot-Key 

按“            ”

按“              ”

控制器断电并取下Hot-Key

控制器重新上电

按“        ”键

按“           ”键

按“           ”键

按“           ”键

按“           ”键

…

按“                   ”键
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按住“             ”> 3秒

按“         ”或“          ”键

按“             ”键

显示当前设定值,此时单位(°C)闪烁

修改设定值

按“             ”键确认修改,设定值数字将闪2秒 。

现象及描述步骤 动作

1

2

3

ZXD/ZXLD机组目标温度点设定

Pr1参数(1阶)查看与修改

现象及描述步骤 动作

1

2

3

4

5

6

7

8

一起按“                    ”键

按“       ”或“       ”键

按“         ”键

按“       ”或“       ”键

按“         ”键

按“      ”或“        ”键

按“         ”键

按“                   ”键

进入编程模式后选择 “” (参数设置)

选择 “” (参数设置)

确认选择并进入 “” (1阶)参数层

浏览 “” 参数

查看位于 “” 参数的当前值

修改 “” 的参数值

按“     ”键：数字将闪烁3秒表明参数已改变;然后将显示在 “” 的下一个参数名

退出 (控制器也会在无操作120秒后自动退出)

快速信息浏览界面——传感器当前状态及数值

按“        ”

按“           ”

按“           ”

按“                   ”

现象及描述步骤 动作

1

2

3

4

进入快速信息浏览菜单将显示“”(按 “向上” 或 “向下”选择传感器

查看传感器“”数值

切换到下一个传感器

退出 (控制器也会在无操作60秒后自动退出)

• :吸气压力传感器(只存在于ZXD/ZXLD机组)

• :冷凝压力传感器

• :数码压缩机排气温度传感器

• : 板换进口温度传感器 

• : 板换出口温度传感器

• : 环境温度传感器 

• : 定速压缩机排气温度传感器

• :板换过热度

• :电子膨胀阀开度

• :液管电磁阀状态(未使用)

传感器编号及数值(“”, 

“”或者“” 表明该传

感器不存在, “” 表明

该传感器失效,超量程未

连接或者没有设置正确)

• :冷凝温度设定点

• :控制风机模拟信号百分比

• :ZXD压缩机变容百分比

• :最小库温(未使用)

• :最大库温(未使用)

• :#1电压传感器

• :#2电压传感器

• :#3电压传感器

• :#1电流传感器

• :#2电流传感器

• :时间

报警记录--报警代码(最近50条记录) 报警记录--报警发生时间

显示 “”

显示“”

显示存储于 “”故障代码

显示“”

显示 报警发生的点钟

显示“”

显示 报警发生的分钟

显示“”

显示报警发生的日期

显示“”

显示 报警发生的月份

显示“”

显示报警发生的年份

退出 (控制器也会在无操作15秒后自动退出)

现象及描述步骤 动作

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

13

14

按“        ”键

按“           ”键

按“         ”键

按“           ”键

按“         ”键

按“         ”键

按“         ”键

按“         ”键

按“         ”键

按“         ”键

按“         ”键

按“         ”键

按“         ”键

按“                   ”键

显示 “” 

显示 “”

显示存储于 “”故障代码

显示 “”

显示存储于 “”故障代码

退出 (或在无操作15秒后自动退出)

现象及描述步骤 动作

1

2

3

4

5

6

9

从Hot-Key(程序存储器)下载参数到控制器

现象及描述步骤 动作

1

2

3

4

5

控制器断电

插入Hot-Key

控制器上电

等待

取下Hot-Key

出现“”然后出现闪烁的 “”

(注意:如果显示 “”,表明下载参数失效,请重新插入Hot-Key并重复上述步骤)

控制器将在10秒后使用新的参数值重启 

从控制器向Hot-Key(程序存储器)上传参数

现象及描述步骤 动作

控制器显示“”,然后显示闪烁的 “”.

(注意:如果显示 “”,表明上传参数失效,请重新插入Hot-Key并重复上述步骤)

“”停止闪烁

1

2

3

4

5

在控制器运行时插入 Hot-Key 

按“            ”

按“              ”

控制器断电并取下Hot-Key

控制器重新上电

按“        ”键

按“           ”键

按“           ”键

按“           ”键

按“           ”键

…

按“                   ”键
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屏蔽线

网络接线
Dixell XWEB300D串行地址

• 使用2或3根屏蔽线连接ModBUS网络,屏蔽线最小横截面0.5mm2(如BELDEN8772)

• 屏蔽层请勿接地。

• 请勿连接“Gnd”端子。

• 请记得绘制布线图,可以在出问题时帮助您找到故障原因。

• R485设备对于极性很敏感。

 

正确的网络接线

 

错误的网络接线

XWEB300D的终端平衡电阻

如果XWEB300D位于菊花链的开始或末尾处的话,请通过在JMP2加平衡电阻(阻值100Ω)来使RS485网络电路平衡。

若XWEB300D位于RS485链中间时则无需加该电阻。

ZX系列冷凝机组与XWEB300D的连接

ZX系列冷凝机组通过RS485 ModBUS将机组内的智能店解决方案模块与XWEB300D相连。

按照图指示将ZX系列冷凝机组连接至ModBUS网络中。

并将网络线缆接至XWEB300D上注为ModBUS端口的三个端子接口上(COM12,13,14)。

将XWEB300D上的端口“13”与智能店解决方案模块上的“D0”相连,将XWEB300D上的端口“12”与智能店解决方案模块上的“D1”相连,

以实现RS485通讯。

Dixell XWEB300D设置

当XWEB300D里有机组CoreSense控制器对应的库文件时就能与ZX系列机组兼容。

登入XWEB

• 进入信息页面→信息

• 查看更新记录,是否有“Update_CDU-UNITS_(20121203)”,如果没有,请执行以下步骤:

 打开Dixell网站 http://www.emersonclimate.com/europe/en-eu/Brands/Dixell/Pages/default.aspx 并登录(需要注册)。

• 进入页面:支持→系统升级→XWEB300D XWEB500 XWEB500D

• 下载升级包使用您的网络浏览器,登入XWEB

• 进入信息页面→系统升级菜单,提供XW5补丁文件选中文件后,请等待直到升级过程结束(XWEB重启)查看系统菜单以确认升级是否成功

• 进入信息页面→查看字段信息

重新登入以设置ZX系列冷凝机组

• 进入设置页面→设备下拉菜单

• 进入动作页面→新建

• 在名称区域键入设备名称(例如 ZX 冷凝机组)

• 在型号区域选择“XCM25D”

• 在RS485地址区域键入ModBUS地址

• 该地址请参照机组CoreSense控制器在2阶(pr2(的参数“t01”的值(默认值是“1”)

• 点击新建

 

XWEB300D与智能店解决方案模块接线
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屏蔽线

网络接线
Dixell XWEB300D串行地址

• 使用2或3根屏蔽线连接ModBUS网络,屏蔽线最小横截面0.5mm2(如BELDEN8772)

• 屏蔽层请勿接地。

• 请勿连接“Gnd”端子。

• 请记得绘制布线图,可以在出问题时帮助您找到故障原因。

• R485设备对于极性很敏感。

 

正确的网络接线

 

错误的网络接线

XWEB300D的终端平衡电阻

如果XWEB300D位于菊花链的开始或末尾处的话,请通过在JMP2加平衡电阻(阻值100Ω)来使RS485网络电路平衡。

若XWEB300D位于RS485链中间时则无需加该电阻。

ZX系列冷凝机组与XWEB300D的连接

ZX系列冷凝机组通过RS485 ModBUS将机组内的智能店解决方案模块与XWEB300D相连。

按照图指示将ZX系列冷凝机组连接至ModBUS网络中。

并将网络线缆接至XWEB300D上注为ModBUS端口的三个端子接口上(COM12,13,14)。

将XWEB300D上的端口“13”与智能店解决方案模块上的“D0”相连,将XWEB300D上的端口“12”与智能店解决方案模块上的“D1”相连,

以实现RS485通讯。

Dixell XWEB300D设置

当XWEB300D里有机组CoreSense控制器对应的库文件时就能与ZX系列机组兼容。

登入XWEB

• 进入信息页面→信息

• 查看更新记录,是否有“Update_CDU-UNITS_(20121203)”,如果没有,请执行以下步骤:

 打开Dixell网站 http://www.emersonclimate.com/europe/en-eu/Brands/Dixell/Pages/default.aspx 并登录(需要注册)。

• 进入页面:支持→系统升级→XWEB300D XWEB500 XWEB500D

• 下载升级包使用您的网络浏览器,登入XWEB

• 进入信息页面→系统升级菜单,提供XW5补丁文件选中文件后,请等待直到升级过程结束(XWEB重启)查看系统菜单以确认升级是否成功

• 进入信息页面→查看字段信息

重新登入以设置ZX系列冷凝机组

• 进入设置页面→设备下拉菜单

• 进入动作页面→新建

• 在名称区域键入设备名称(例如 ZX 冷凝机组)

• 在型号区域选择“XCM25D”

• 在RS485地址区域键入ModBUS地址

• 该地址请参照机组CoreSense控制器在2阶(pr2(的参数“t01”的值(默认值是“1”)

• 点击新建

 

XWEB300D与智能店解决方案模块接线
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冷凝机组的安装
机组出厂时内部已充注氮气,机组安装位置必须牢固平稳,不会被杂物,塑料袋,树叶或者纸片等盖住; 机组周围环境应保证可充分散热,

必须安装在室外; 冷凝器一旦被堵住将使冷凝温度升高,制冷能力下降,甚至会触发高压开关起跳;请定期清理冷凝器。

电气连接 

电源
机组电气连接工作必须由具有资质的技术人员完成,并且请参照贴在机组内部的电路图。

该机组必须在额定电压 ±10% 的范围内运行,请在打开机组前面板前切断电源。必须严格按照国家电气标准,对接线进行线色区分。

电气接线
必须严格按照国家电气标准,对接线进行线色区分;试运行前,请确认火线和零线都连接到了对应的端子排。

所有电线接头不得有金属裸露; 所有电线不得接触高温表面(如压缩机顶部,排气管路等)。

具体接线方法如下:U/V/W/N和地线接到电控箱下部对应标号的电子排上; 不可零地混用!三相压缩机的接线需要按照正确的相序。

当出现反相压缩机反转时,将任意两相接线位置对换即可。

接线完成后需测量断路器上端,控制器,继电器上端等处的对地电阻。要求阻值大于2MΩ。

系统管路安装
所有相互连接的管路必须为制冷专用级别,并确保清洁和干燥,在使用前必须保证两端的封堵状态。在安装过程中如果需要暂停(比如暂

停两小时),待使用的管子必须两端重新封堵以防系统进入水汽和杂质。

管路直径须与机组气管/液管截止阀尺寸保持一致。

请在所有机组的回气管路上包保温棉。对于带喷气增焓的ZXD和ZXLD机组请在液管路上包保温棉,防止损失过冷度。

请以达到最佳制冷效果和最佳回油效果为出发点来选择管路,并考虑所需的运行载荷范围因素来选择管路尺寸。

管路请尽可能短,并尽可能减少折弯。请使用大角度折弯以避免润滑油和制冷剂滞留,这点对于回气管路尤其重要。水平气管应延气流方

向向下倾斜,斜率1:100至2:100。上升气管超过5m时,应每隔5m设置回油弯。蒸发器出口应设置回油弯。管路都应有稳定牢固的支撑以防

振动,破坏或者润滑油滞留。

支撑间距应满足下表要求:
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焊接要求

焊接必须在管内通干燥氮气,防止生成氧化皮。如果生成氧化皮会在系统运行时脱落堵塞毛细管,热力膨胀阀和气分回油口。

通干燥氮气也会尽可能的减少杂质和水汽进入系统。

•  焊接前分别取下回气和液管维修截止阀盖子

•  打开两个阀,注意不要开的太快以防机组内的保压气体突然大量喷出

•  确保截止阀管口内部和所配铜管外部在安装前是干净的

•  因为两个截止阀的连接管都经过机组外壳,请焊接时在铜管和外壳接触位置包湿抹布。

•  建议使用铜-磷无银或含银焊条来进行铜对铜焊接;对于不同材质管路接口或者钢质管路接口

 请使用高含银银焊条并配合助焊剂进行焊接

•  请使用双头焊枪

外部

机组内部

阀管路末端

焊接期间
用湿抹布保护

焊接时请移开
该管路上机组
内部的保温棉

膨胀阀的选择
对于想让系统能在冬夏季节都能运行的,请在选择热力膨胀阀或者电子膨胀阀时,请考虑当蒸发温度在-25°C , 以及夏季最高冷凝温度

和冬季最低冷凝温度组成的极端工况。所选的膨胀阀运行能力必须能在以上两个极限工况下可以良好运行。

由于ZXLD低温机组的液管温度经过经济器过冷,所以在膨胀阀选型时需要注意进液温度。参考液管温度如下表所示:

蒸发温度˚C

-40

-35

-30

-25

-20

-15

20

-11

-8

-4

0

5

10

27

-3

-1

2

5

9

13

32

3

5

7

9

11

14

38

7

9

12

14

18

21

43

11

13

16

19

22

25

48

14

16

19

23

26

30

环境温度˚C

标准供液温度˚C  R22

蒸发温度˚C

-40

-35

-30

-25

-20

-15

环境温度˚C

标准供液温度˚C R404A

20

-8

-4

0

5

9

13

27

-1

2

6

10

14

18

32

3

6

9

13

17

21

38

8

11

13

17

20

24

43

13

15

18

21

24

28

48

19

21

23

26

30

34

液管保温

带喷气增焓的ZXD和ZXLD机组液管应该全部包上至少19mm厚的保温,因为其供液温度可达-15˚C,以防与环境换热损失过冷度。

吸气过滤器

为避免压缩机故障,在运行前必须把所有的杂质(污垢、焊接氧化皮、硼砂、金属屑等)从系统中清除。建议在系统吸气管路上安装过滤器。

许多杂质非常微小,可通过微孔过滤器进入压缩机吸气侧。吸气过滤网也会发生其他原因的堵塞,甚至产生很大的压力降,建议使用大

容量的吸气管过滤器。在过滤器前应设置压力计接口用以检测由过滤器引起的压力降。建议首次运行72小时后更换吸气过滤器滤芯。

管道外径尺寸

12.7mm (1/2 inch)

15.9mm (5/8 inch)

22.0mm (7/8 inch)

28.5mm (1-1/8 inch)

34.93mm (1-3/8 inch)

支撑件最大间距

1200mm

1500mm

1850mm

2200mm

2440mm



冷凝机组的安装
机组出厂时内部已充注氮气,机组安装位置必须牢固平稳,不会被杂物,塑料袋,树叶或者纸片等盖住; 机组周围环境应保证可充分散热,

必须安装在室外; 冷凝器一旦被堵住将使冷凝温度升高,制冷能力下降,甚至会触发高压开关起跳;请定期清理冷凝器。

电气连接 

电源
机组电气连接工作必须由具有资质的技术人员完成,并且请参照贴在机组内部的电路图。

该机组必须在额定电压 ±10% 的范围内运行,请在打开机组前面板前切断电源。必须严格按照国家电气标准,对接线进行线色区分。

电气接线
必须严格按照国家电气标准,对接线进行线色区分;试运行前,请确认火线和零线都连接到了对应的端子排。

所有电线接头不得有金属裸露; 所有电线不得接触高温表面(如压缩机顶部,排气管路等)。

具体接线方法如下:U/V/W/N和地线接到电控箱下部对应标号的电子排上; 不可零地混用!三相压缩机的接线需要按照正确的相序。

当出现反相压缩机反转时,将任意两相接线位置对换即可。

接线完成后需测量断路器上端,控制器,继电器上端等处的对地电阻。要求阻值大于2MΩ。

系统管路安装
所有相互连接的管路必须为制冷专用级别,并确保清洁和干燥,在使用前必须保证两端的封堵状态。在安装过程中如果需要暂停(比如暂

停两小时),待使用的管子必须两端重新封堵以防系统进入水汽和杂质。

管路直径须与机组气管/液管截止阀尺寸保持一致。

请在所有机组的回气管路上包保温棉。对于带喷气增焓的ZXD和ZXLD机组请在液管路上包保温棉,防止损失过冷度。

请以达到最佳制冷效果和最佳回油效果为出发点来选择管路,并考虑所需的运行载荷范围因素来选择管路尺寸。

管路请尽可能短,并尽可能减少折弯。请使用大角度折弯以避免润滑油和制冷剂滞留,这点对于回气管路尤其重要。水平气管应延气流方

向向下倾斜,斜率1:100至2:100。上升气管超过5m时,应每隔5m设置回油弯。蒸发器出口应设置回油弯。管路都应有稳定牢固的支撑以防

振动,破坏或者润滑油滞留。

支撑间距应满足下表要求:
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焊接要求

焊接必须在管内通干燥氮气,防止生成氧化皮。如果生成氧化皮会在系统运行时脱落堵塞毛细管,热力膨胀阀和气分回油口。

通干燥氮气也会尽可能的减少杂质和水汽进入系统。

•  焊接前分别取下回气和液管维修截止阀盖子

•  打开两个阀,注意不要开的太快以防机组内的保压气体突然大量喷出

•  确保截止阀管口内部和所配铜管外部在安装前是干净的

•  因为两个截止阀的连接管都经过机组外壳,请焊接时在铜管和外壳接触位置包湿抹布。

•  建议使用铜-磷无银或含银焊条来进行铜对铜焊接;对于不同材质管路接口或者钢质管路接口

 请使用高含银银焊条并配合助焊剂进行焊接

•  请使用双头焊枪

外部

机组内部

阀管路末端

焊接期间
用湿抹布保护

焊接时请移开
该管路上机组
内部的保温棉

膨胀阀的选择
对于想让系统能在冬夏季节都能运行的,请在选择热力膨胀阀或者电子膨胀阀时,请考虑当蒸发温度在-25°C , 以及夏季最高冷凝温度

和冬季最低冷凝温度组成的极端工况。所选的膨胀阀运行能力必须能在以上两个极限工况下可以良好运行。

由于ZXLD低温机组的液管温度经过经济器过冷,所以在膨胀阀选型时需要注意进液温度。参考液管温度如下表所示:
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液管保温

带喷气增焓的ZXD和ZXLD机组液管应该全部包上至少19mm厚的保温,因为其供液温度可达-15˚C,以防与环境换热损失过冷度。

吸气过滤器

为避免压缩机故障,在运行前必须把所有的杂质(污垢、焊接氧化皮、硼砂、金属屑等)从系统中清除。建议在系统吸气管路上安装过滤器。

许多杂质非常微小,可通过微孔过滤器进入压缩机吸气侧。吸气过滤网也会发生其他原因的堵塞,甚至产生很大的压力降,建议使用大

容量的吸气管过滤器。在过滤器前应设置压力计接口用以检测由过滤器引起的压力降。建议首次运行72小时后更换吸气过滤器滤芯。

管道外径尺寸

12.7mm (1/2 inch)

15.9mm (5/8 inch)

22.0mm (7/8 inch)

28.5mm (1-1/8 inch)

34.93mm (1-3/8 inch)

支撑件最大间距

1200mm

1500mm

1850mm

2200mm

2440mm



A点 B点 C点

启动和运行
试运行前请确保所有冷凝机组维修截止阀已经打开到最大开度。确认各保护器接线正常并处于工作状态。

禁止旁通任何保护器强制开机运行。

检漏和保压
保压检漏时,高压侧压力应小于18barg,低压侧压力应小于12barg。也可使用保真空的方法检漏。

制冷剂充注流程
基于涡旋压缩机的结构特点,应从液管侧快速的充注液态制冷剂,这样可以避免压缩机启动时吸气压力过低。充足的低压侧制冷剂可

以冷却电机和涡旋。否则压缩机排气温度将很快升高。禁止向ZX系列涡旋压缩机机组充注气态制冷剂。在压缩机运行时机组回气截

止阀禁止关闭。

制冷剂应该在开机运行前全部充注完成,最佳充注口在液管截止阀处。如果一次充注不能达到要求,而必须开机进行充注过程中可能

出现多次压力停机及延时启动现象。在此期间禁止旁通低压控制器及低压保护器强制开机充注。

建议通过膨胀阀前的液管视液镜来判断是否充注量达到要求。

对于带板换的机组,请从C点充注液态的制冷剂。开机后,可以从A点继续充注液态制冷剂。制冷剂充注不足时,潮气指示器中有气

泡,控制器也会给出E47(电子膨胀全开)或是E48(喷射量不足)的警告。潮气指示器中无气泡后,请继续充注1公斤左右的制冷剂。

润滑油注入方法
艾默生ZX系列冷凝机组出厂时压缩机内充注了润滑油,请在机组试运行一小段时间后确认压缩机视油镜内的油位,约在视液镜一半

以上时可以判断为油量足够。如需注油可以通过回气截止阀上的针阀口注入。

当单程管路长度超过20m时,需要适当补充润滑油,参考下表;

管道外径

12.7mm (1/2 inch)

15.9mm (5/8 inch)

19.0mm (3/4 inch)

  22.0mm (7/8 inch)

  25.4mm (1 inch)

加油量(ml/m)

10

20

30

40

50

18 19

机组的安装要求
机组安装场所应选择无其他热源辐射以及不受冬季北风直吹的场所,场所需有洁净的空气流通。应保证机组周围的最小操作空间,

具体间距要求见下图。如果涉及到多台机组安装在同一个地点,需要工程商充分考虑每台机组的操作空间。机组安装位置应避免

影响周围居民,机组吹出的空气不能直吹居民的窗户。

机组可安装在带防震垫的混凝土地面。在易积水的区域安装机组时,机组底部应设置一定高度的水泥基础台,推荐高度～300mm。

在易积雪的区域安装机组时,除在机组底部设置一定高度的水泥基础台之外,还应机组的正上方设置遮雪板;遮雪板距离机组顶部

的高度不小于1500mm。

动力接线侧

出风方向
>1500mm

1620 mm

11
20

 m
m

机组的吊装
在操作过程中应保持机组竖直,吊装方式请参考下图。

重心

中线

70mm

1620 mm

抽真空
严禁使用压缩机给系统抽真空!

必须以所要求的系统真空度为标准,不可用抽真空时

间作为依据。抽真空需要将系统湿度抽到50ppm以下,

抽真空应从高压和低压侧同时进行。真空度的测量必

需使用真空计。普通压力表不可用于度量真空度。真空

度必需打到30Pa(500mmHg)以下。

抽真空前,请确认机组内部的手动阀门处于接通位置。

请参考右图,需要从A点和B点分别进行抽真空操作,对

于带板换的机组,还需要在C点进行周真空。

>400 mm
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>800 mm
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涡旋压缩机转向
涡旋压缩机和大部分压缩机一样只有在电机转向正确时才能压缩,对于三相压缩机请注意接线相序以防止其反向运行损坏压缩机。

最大运行开机次数
一小时内最多启动6次。

开机前和运行过程中的检查事项

•  检查确保回气和液管截止阀已开到最大开度,以防回气和供液受阻。

•  启动并运行稳定后,建议检查压缩机油位确认是否需要加油(压缩机视油镜油位应在一半以上)

•  排气温度低于125˚C,排气压力低于28barg,运行电流处于正常范围内。

•  压缩机底部油槽温度应在下图所示的安全范围内:
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报警代码
报警代码类型

描述类型

警示

报警

锁定

机组(包括压缩机)将保持运行,但是一些状态数据已处于不安全的范围；报警输出的干触点不闭合；能自动复位

 机组(包括压缩机)将保持运行,但是有些功能停止工作；报警输出干触点不闭合；能自动复位

机组(包括压缩机)停止运行；报警输出干触点闭合；需要手动重置

报警代码含义

E01
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E31

L31

E32

E40
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吸气压力传感器失效报警

冷凝压力传感器失效报警

数码压缩机排气温度传感器失效报警

板换气侧进口温度传感器失效报警

板换气侧出口温度传感器失效报警

环境温度传感器失效报警

定速压缩机排气温度传感器失效报警

1# 电流传感器故障报警

2# 电流传感器故障报警

1# 电压传感器故障报警

2# 电压传感器故障报警

3# 电压传感器故障报警

电源输入缺相报警

电源输入缺相锁定

电源输入相序错误锁定

三相不平衡警示

数码压缩机电流过大报警

数码压缩机电流过大锁定

电压过低报警

电压过低锁定

电压过高报警

电压过高锁定

数码压缩机内置保护器打开报警

定速压缩机电流过大报警

定速压缩机电流过大故障锁定

定速压缩机内置保护器打开报警

高压开关断开报警

高压开关断开报警锁定

传感器失效或超量程

传感器失效或超量程

传感器失效或超量程

传感器失效或超量程

传感器失效或超量程

传感器失效或超量程

传感器失效或超量程

电流超量程

电流超量程

电压超量程

电压超量程

电压超量程

压缩机电源一相或两相缺失,
或者电压传感器工作异常

缺相报警频繁发生

压缩机电源错相

三相电压不平衡(只存在于三相机组)

数码压缩机电流过高
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电源电压过低
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电流保护功能失效
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压缩机停机
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无

压缩机停机
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压缩机停机
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压缩机停机

压缩机停机并锁定

压缩机停机
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压缩机停机
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无
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报警

锁定

机组(包括压缩机)将保持运行,但是一些状态数据已处于不安全的范围；报警输出的干触点不闭合；能自动复位

 机组(包括压缩机)将保持运行,但是有些功能停止工作；报警输出干触点不闭合；能自动复位

机组(包括压缩机)停止运行；报警输出干触点闭合；需要手动重置

报警代码含义

E01

E02

E03

E04

E05

E06

E07

E09

E10

E11

E12

E13

E20

L20

L21

E22

E23

L23

E26

L26

E27

L27

E28

E31

L31

E32

E40

L40

吸气压力传感器失效报警

冷凝压力传感器失效报警

数码压缩机排气温度传感器失效报警

板换气侧进口温度传感器失效报警

板换气侧出口温度传感器失效报警

环境温度传感器失效报警

定速压缩机排气温度传感器失效报警

1# 电流传感器故障报警

2# 电流传感器故障报警

1# 电压传感器故障报警

2# 电压传感器故障报警

3# 电压传感器故障报警

电源输入缺相报警

电源输入缺相锁定

电源输入相序错误锁定

三相不平衡警示

数码压缩机电流过大报警

数码压缩机电流过大锁定

电压过低报警

电压过低锁定

电压过高报警

电压过高锁定

数码压缩机内置保护器打开报警

定速压缩机电流过大报警

定速压缩机电流过大故障锁定

定速压缩机内置保护器打开报警

高压开关断开报警

高压开关断开报警锁定

传感器失效或超量程

传感器失效或超量程

传感器失效或超量程

传感器失效或超量程

传感器失效或超量程

传感器失效或超量程

传感器失效或超量程

电流超量程

电流超量程

电压超量程

电压超量程

电压超量程

压缩机电源一相或两相缺失,
或者电压传感器工作异常

缺相报警频繁发生

压缩机电源错相

三相电压不平衡(只存在于三相机组)

数码压缩机电流过高

数码压缩机频繁过电流

电源电压过低

低电压报警频繁发生

电源电压过高

高电压报警频繁发生

数码压缩机内置保护器打开

定速压缩机过电流

定速压缩机过电流频繁发生

定速压缩机内置保护打开

高开开关开路

高压开关报警频繁发生锁定

数码压缩机按照预设模式运行

风扇调速功能失效

排气温度保护功能失效

板换喷气过热度控制功能失效

板换喷气过热度控制功能失效

相关功能失效

定速压缩机排气温度保护功能失效

电流保护功能失效

电流保护功能失效

电压保护功能失效

电压保护功能失效

电压保护功能失效

压缩机停机

压缩机停机并锁定

压缩机停机并锁定

无

压缩机停机

压缩机停机并锁定

压缩机停机

压缩机停机并锁定

压缩机停机

压缩机停机并锁定

压缩机停机

压缩机停机

压缩机停机并锁定

压缩机停机

压缩机停机

压缩机停机并锁定

当传感器正常工作时自动重置

当传感器正常工作时自动重置

当传感器正常工作时自动重置

当传感器正常工作时自动重置

当传感器正常工作时自动重置

当传感器正常工作时自动重置

当传感器正常工作时自动重置

当传感器正常工作时自动重置

当传感器正常工作时自动重置

当传感器正常工作时自动重置

当传感器正常工作时自动重置

当传感器正常工作时自动重置

压缩机停机一段时间后自动复位

按 “Start” >5秒或人工重新上电

按 “Start” >5秒或人工重新上电

无

压缩机停机一段时间后自动复位

按 “Start” >5秒或人工重新上电

压缩机停机一段时间后自动复位

按 “Start” >5秒或人工重新上电

压缩机停机一段时间后自动复位

按 “Start” >5秒或人工重新上电

压缩机停机一段时间后自动复位

压缩机停机一段时间后自动复位

按 “Start” >5秒或人工重新上电

压缩机停机一段时间后自动复位

高压开关自动复位后报警解除

按 “Start” >5秒或人工重新上电

报警
代码

描述 可能原因 机组动作 重置方法
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报警代码含义

E41

E44

L44

E46

E47

E48

E50

E55

L55

E56

L56

E80

E81

E82

E83

E84

E85

L86

低压保护开关断开报警

数码压缩机排气温度过高报警

数码压缩机排气温度过高锁定

冷凝温度过高警示

EXV全开警示

喷液不足警示

回液警示

定速压缩机排气温度过高报警

定速压缩机排气温度过高锁定

压缩机缺油报警

压缩机缺油故障锁定

实时时钟设置错误报警

实时时钟与控制芯片通讯故障报警

传感器配置错误报警

DI 数字输入配置错误报警

压缩机配置错误锁定

喷气、喷液传感器配置错误警示

EEPROM 读写错误锁定

低压开关开路

数码压缩机排气温度高于保护设定值

数码压缩机高排气温度频繁发生

冷凝温度高于警示设定值

制冷剂充注不够或是制冷剂泄漏

制冷剂充注不够或是制冷剂泄漏

吸气管回液或喷液/喷气过多

定速压缩机排气过高

定速压缩机高排温频繁发生

压缩机缺油

压缩机缺油频繁发生

 

 

 

同一个数字输入被重复设置

数码压缩机或液管电磁阀被重复设置

电子膨胀阀和喷液/喷气传感器设置不匹配

无法从控制器内部参数存储器读写参数

压缩机停机

压缩机停机

压缩机停机并锁定

无

无

无

无

压缩机停机

压缩机停机并锁定

压缩机停机

压缩机停机并锁定

无

无

无

相关功能失效

压缩机停止工作

电子膨胀阀不工作

压缩机停机并锁定 

低压开关闭合且延时结束后自动复位

排气温度低于复位设定值且延时结束后自动复位

按 “Start” >5秒或人工重新上电

当冷凝温度低于复位设定值时自动复位

当EXV处于非全开的状态时自动复位

当板换过热度低于设定值是自动复位

当排气管温度和冷凝温度温差大于报警设定值时自动复位

压缩机停机一段时间后自动复位

按 “Start” >5秒或人工重新上电

压缩机停机一段时间后自动复位

按 “Start” >5秒或人工重新上电

 

 

当传感器设置正确后自动复位

当数字输入口定义正确后自动复位

压缩机设置正确后手动重新上电重置

喷液/喷气设置正确后自动复位

当MCU(处理器)和EEPROM (控制器内部参数存储器)
通讯正常后, 按住 “start” 键5秒或人工重新上电

可以消除报警

报警
代码

描述 可能原因 机组动作 重置方法

常见故障处理

检查低压压力是否到达低压压控设定的起机压力

可调低压控制器是否吸合

检查端子排3号端子与NEUTRAL零线是否有220VAC

检查端子盘3号端子到控制器输入DI1端子接线是否可靠

正常停机3分钟内不会启动,需等待时间超过3分钟

检查接触器线圈A1是否得到220V AC

如有220VAC,检查压缩机接线端子和接触器线圈端子有误虚接,

或者更换接触器;如果无220VAC,检查控制器C2火线是否连接正常

更换控制器

需确认电源电压、波形是否正常

更换保险丝,并在重新启动后监测电流是否过大

需确认是否过电流,是否漏电,接地是否正常,空气开关本身是否故障

需确认是否触点粘连,是否启动电压不足

根据故障代码检查是真的保护动作还是误动作

参考第14条[三相错相]相关内容

参考第13条[三相缺相]相关内容

需确认是否有电源线虚接,是否在某一相使用了大功率单相电器

参考第15条[过电流报错]相关内容

参考第2条[排气压力过高保护]的相关内容

参考第3,4条[吸气压力过低保护]的相关内容

参考第5条[排气温度过高保护]的相关内容

需确认是否已经达到温度设定点,是否进入除霜程序,是否温控器故障

需确认控制器显示屏是否亮,可更换控制器看故障是否依然存在

参考第15条 [控制器输出运行指令但未检测到压缩机电流]

A) 确认电源电压偏差是否符合机组使用要求

A) 确认电容接线及规格是否正确(参考机组接线图)

B) 检查电容是否损坏

 

延系统流程逐个确认

改善通风情况,确保冷凝器回风温度等于建筑外环境温度,确保机组前后留有充分的气流空间

参考第12[冷凝风机不运转,或运转异常]

清扫冷凝器

A)对于但组分制冷剂,如R22,从气管截止阀处缓慢释放制冷剂

B)对于非共沸制冷剂,如R404A,从液管截止阀处释放部分制冷剂,采用缓慢释放防止润滑油损失过多

可能在视液镜内间断出现气泡。如确认有空气需要排除空气或者重新抽真空并加制冷剂

A) 检查节流装置是否正常打开

B) 节流装置选型是否偏小

 

直接短接控制器上用来接高压开关的两端,确认高压开关是否有损坏

如果报"E40或L40"同时风扇不工作,请检查:1,接触器旁边的两个保险丝是否有损坏;

2,检查端子排和控制器下排接线有无松脱或错误连接

控制器显示错误,更换控制器

控制器未接收到起机信号

接触器故障或及接线故障

控制器故障

电源故障

保险丝烧毁

空气开关跳闸

接触器故障

机组控制处于保护状态(应有故障代码显示)

电源相序错(L21)

电源缺相(E20或L20)

三相电压不平衡

压缩机过电流(E23/L23:数码压缩机, E31/L31:定速压缩机)

排气压力过高保护(E40或L40)

吸气压力过低保护(E41)

排气温度过高保护(E44/L44:数码压缩机,E55/L55:定速压缩机)

用户端温度控制器指令停机

控制器故障或变压器故障

压缩机内置保护(E28:数码压缩机, E32:定速压缩机)

单相机组电源故障

电源电压过低

电容故障

如果高压偏高(高压保护值30公斤):

截止阀或其他系统阀门忘打开

环境温度过高或进风通道道堵塞

冷凝风机工作异常

冷凝器表面脏堵

制冷剂过多

系统内部有空气

过度节流

如果高压正常:

高压开关故障

火线至C2端口一路断开

控制器故障

1
压缩机不启动

不亮或闪烁,
压缩机不启动

常亮,
但压缩机不启动

2
代码"E40或L40"

排气压力

过高保护

或锁定

在以下故障排查之前,首先确保所有接线的正确性,牢固性和可靠性。

故障现象 直接原因 检查分析与调整

1

1

1 2数码压缩机 定速压缩机
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报警代码含义

E41

E44

L44

E46

E47

E48

E50

E55

L55

E56

L56

E80

E81

E82

E83

E84

E85

L86

低压保护开关断开报警

数码压缩机排气温度过高报警

数码压缩机排气温度过高锁定

冷凝温度过高警示

EXV全开警示

喷液不足警示

回液警示

定速压缩机排气温度过高报警

定速压缩机排气温度过高锁定

压缩机缺油报警

压缩机缺油故障锁定

实时时钟设置错误报警

实时时钟与控制芯片通讯故障报警

传感器配置错误报警

DI 数字输入配置错误报警

压缩机配置错误锁定

喷气、喷液传感器配置错误警示

EEPROM 读写错误锁定

低压开关开路

数码压缩机排气温度高于保护设定值

数码压缩机高排气温度频繁发生

冷凝温度高于警示设定值

制冷剂充注不够或是制冷剂泄漏

制冷剂充注不够或是制冷剂泄漏

吸气管回液或喷液/喷气过多

定速压缩机排气过高

定速压缩机高排温频繁发生

压缩机缺油

压缩机缺油频繁发生

 

 

 

同一个数字输入被重复设置

数码压缩机或液管电磁阀被重复设置

电子膨胀阀和喷液/喷气传感器设置不匹配

无法从控制器内部参数存储器读写参数

压缩机停机

压缩机停机

压缩机停机并锁定

无

无

无

无

压缩机停机

压缩机停机并锁定

压缩机停机

压缩机停机并锁定

无

无

无

相关功能失效

压缩机停止工作

电子膨胀阀不工作

压缩机停机并锁定 

低压开关闭合且延时结束后自动复位

排气温度低于复位设定值且延时结束后自动复位

按 “Start” >5秒或人工重新上电

当冷凝温度低于复位设定值时自动复位

当EXV处于非全开的状态时自动复位

当板换过热度低于设定值是自动复位

当排气管温度和冷凝温度温差大于报警设定值时自动复位

压缩机停机一段时间后自动复位

按 “Start” >5秒或人工重新上电

压缩机停机一段时间后自动复位

按 “Start” >5秒或人工重新上电

 

 

当传感器设置正确后自动复位

当数字输入口定义正确后自动复位

压缩机设置正确后手动重新上电重置

喷液/喷气设置正确后自动复位

当MCU(处理器)和EEPROM (控制器内部参数存储器)
通讯正常后, 按住 “start” 键5秒或人工重新上电

可以消除报警

报警
代码

描述 可能原因 机组动作 重置方法

常见故障处理

检查低压压力是否到达低压压控设定的起机压力

可调低压控制器是否吸合

检查端子排3号端子与NEUTRAL零线是否有220VAC

检查端子盘3号端子到控制器输入DI1端子接线是否可靠

正常停机3分钟内不会启动,需等待时间超过3分钟

检查接触器线圈A1是否得到220V AC

如有220VAC,检查压缩机接线端子和接触器线圈端子有误虚接,

或者更换接触器;如果无220VAC,检查控制器C2火线是否连接正常

更换控制器

需确认电源电压、波形是否正常

更换保险丝,并在重新启动后监测电流是否过大

需确认是否过电流,是否漏电,接地是否正常,空气开关本身是否故障

需确认是否触点粘连,是否启动电压不足

根据故障代码检查是真的保护动作还是误动作

参考第14条[三相错相]相关内容

参考第13条[三相缺相]相关内容

需确认是否有电源线虚接,是否在某一相使用了大功率单相电器

参考第15条[过电流报错]相关内容

参考第2条[排气压力过高保护]的相关内容

参考第3,4条[吸气压力过低保护]的相关内容

参考第5条[排气温度过高保护]的相关内容

需确认是否已经达到温度设定点,是否进入除霜程序,是否温控器故障

需确认控制器显示屏是否亮,可更换控制器看故障是否依然存在

参考第15条 [控制器输出运行指令但未检测到压缩机电流]

A) 确认电源电压偏差是否符合机组使用要求

A) 确认电容接线及规格是否正确(参考机组接线图)

B) 检查电容是否损坏

 

延系统流程逐个确认

改善通风情况,确保冷凝器回风温度等于建筑外环境温度,确保机组前后留有充分的气流空间

参考第12[冷凝风机不运转,或运转异常]

清扫冷凝器

A)对于但组分制冷剂,如R22,从气管截止阀处缓慢释放制冷剂

B)对于非共沸制冷剂,如R404A,从液管截止阀处释放部分制冷剂,采用缓慢释放防止润滑油损失过多

可能在视液镜内间断出现气泡。如确认有空气需要排除空气或者重新抽真空并加制冷剂

A) 检查节流装置是否正常打开

B) 节流装置选型是否偏小

 

直接短接控制器上用来接高压开关的两端,确认高压开关是否有损坏

如果报"E40或L40"同时风扇不工作,请检查:1,接触器旁边的两个保险丝是否有损坏;

2,检查端子排和控制器下排接线有无松脱或错误连接

控制器显示错误,更换控制器

控制器未接收到起机信号

接触器故障或及接线故障

控制器故障

电源故障

保险丝烧毁

空气开关跳闸

接触器故障

机组控制处于保护状态(应有故障代码显示)

电源相序错(L21)

电源缺相(E20或L20)

三相电压不平衡

压缩机过电流(E23/L23:数码压缩机, E31/L31:定速压缩机)

排气压力过高保护(E40或L40)

吸气压力过低保护(E41)

排气温度过高保护(E44/L44:数码压缩机,E55/L55:定速压缩机)

用户端温度控制器指令停机

控制器故障或变压器故障

压缩机内置保护(E28:数码压缩机, E32:定速压缩机)

单相机组电源故障

电源电压过低

电容故障

如果高压偏高(高压保护值30公斤):

截止阀或其他系统阀门忘打开

环境温度过高或进风通道道堵塞

冷凝风机工作异常

冷凝器表面脏堵

制冷剂过多

系统内部有空气

过度节流

如果高压正常:

高压开关故障

火线至C2端口一路断开

控制器故障

1
压缩机不启动

不亮或闪烁,
压缩机不启动

常亮,
但压缩机不启动

2
代码"E40或L40"

排气压力

过高保护

或锁定

在以下故障排查之前,首先确保所有接线的正确性,牢固性和可靠性。

故障现象 直接原因 检查分析与调整

1

1

1 2数码压缩机 定速压缩机



中温机组ZX,数码机组ZXD和低温机组ZXL的控制器都必须一一对应使用,不能通用

确保当低压压力大于1公斤时,低压开关应该闭合(导通)

延系统逐个排查

需确认是否充注量不足,是否系统泄漏。如是泄漏需要找到泄漏点并进行处理

需确认是否蒸发风扇及电机异常,是否化霜、化冰不净,是否排水不畅,是否杂物堵塞气流通道

膨胀阀是否堵塞,是否膨胀阀调节不当。是否感温包泄漏

需确认是否脏堵,是否冰堵,如果堵塞需要更换滤芯或者更换整个过滤器

蒸发器选型偏小,或膨胀阀选型偏小,或机组选型过大。

重新核对负载并选型。是否中高温机组用作低温应用

 

测量运行低压压力。需确认判断低压控制器是否设定正确,低压控制器或低压保护器是否故障。

如有故障需要更换相应设备。同时参考[3.吸气压力过低保护]的相关内容

测量运行高压压力,需确认高压保护器是否工作正常。如有故障需要更换相应设备。

同时参考[2.排气压力过高保护]的相关内容

需确认是否缺制冷剂,是否膨胀阀开度过小,是否气管保温不足

A) 需确认是否电子膨胀阀故障:线圈损坏,脏堵或冰堵,

B) 需确认电子膨胀阀前过滤器是否堵塞

C) 需确认是否板换进出口传感器故障,或脱落(ZXL低温型)。可参考该说明书中的传感器温度-阻值特性表

D) 需确认是否充注量不足导致液管内气液两相,使喷射回路不能正常取液

E) 需确认控制器是否故障

重新抽空加注合格的制冷剂

1,视液镜应为满镜。2,(针对ZXL机组)液管应有足够的过冷度,

需确认是否充注量不足,是否系统泄漏。如是泄漏需要找到泄漏点并进行密封处理

需确认压缩机电流是否与运行高、低压压力对应。不能对应说明压缩机内部可能已有磨损

检查传感器是否失效,检查传感器是否有掉出。可参考该说明书中的传感器温度-阻值特性表

需确认膨胀阀是否选型偏大,是否调节导致开度过大

需确认是否蒸发风扇及电机异常,是否化霜、化冰不净,是否排水不畅,是否杂物堵塞气流通道

A)对于单组分制冷剂,如R22,从气管截止阀处缓慢释放制冷剂

B)对于非共沸制冷剂,如R404A,从液管截止阀处释放部分制冷剂,采用缓慢释放防止润滑油损失过多

用错控制器

低压开关以及接线故障

截止阀或其他系统阀门未正常打开

系统缺制冷剂

蒸发器异常,换热量过小

膨胀阀开度过小

过滤器/网堵塞吸气管压降过大

部件选型偏差

如排温确实过热(超过125度):

正常运行低压压力偏低

正常运行高压压力偏高

吸气过热度过高

喷射系统故障

制冷剂混入杂质,制冷剂组份改变

系统缺制冷剂

压缩机内部故障

排气温度传感器以及接线故障

(实测排气温度低于125度)

膨胀阀开度过大

蒸发器异常,换热量过小

制冷剂过多

3
代码"E41"吸气压力
过低保护(限中温机组)

在以下故障排查之前,首先确保所有接线的正确性,牢固性和可靠性。

故障现象 直接原因 检查分析与调整

5
代码"E44/L44" 
数码压缩机排

气温度过高报

警或是锁定

代码"E55/L55" 
定速压缩机排

气温度过高报

警或是锁定

6
系统持续回液,回
气过热度低于5K

(如中温机组压缩

机表面结霜)

4
吸气压力过低 7

压缩机频繁

启动

需确认机组选型是否偏大,膨胀阀选型是否偏小。可考虑采取所有室内机同步除霜程序

检查停机期间低压压力是否上升,确认液管电磁阀故障时更换相应设备(线圈或阀体)

分别测量压缩机吸气侧和蒸发器出口处在停机过程中的压力变化情况。

可能压缩机吸气管压力已经降低到停机设定,蒸发器侧液体制冷剂还未完全蒸发。需要改进管路设计

 

属于正常功能,参考本说明书[初始启动程序]相关内容

参考[压缩机过电流]、[排气压力过高保护]、[吸气压力过低保护]、[排气温度过高保护]的
相关内容进行详细的系统检查

确认温控器开、停机设定温差是否太小,是否温控器故障频繁发出停机指令。如有故障需更换相应设备

可尝试更换控制器,观察故障是否依然存在

测量运行低压压力。需确认判断可调低压控制器是否设定正确,可调低压控制器或低压保护开关

是否故障。如有故障需要更换相应设备。同时参考第3条[吸气压力过低保护]的相关内容

对换任意两相的接线

确认运行的高压压力是否偏高,低压压力是否偏低,压比是否偏大

确认油位情况,进行放油或补油操作

从液管截止阀处释放部分制冷剂,采用缓慢释放防止润滑油损失过多

确认压缩机油槽温度是否偏低

确认停机时压缩机加热带是否发热,液管电磁阀有无泄漏。

确认压缩机电流是否与运行高、低压压力对应。如偏高说明压缩机内部可能已有磨损

尝试按压各管路,支架,外壳,冷凝器等部件,观察噪音是否有变化。

确认噪音来源后对相应部件进行加固、分隔、或增加海绵减振垫。

确保机组周围空间整洁开阔,机体不接触其他物体(如电线、杂物等)

重新确认机组各底脚安装牢固,确保无螺母虚脱,底脚悬空的情况。

北方低温地区应选择北方型产品(*-481),检查风扇调速是否正常

确认机组运行的高压、低压、电流、排气温度、回气温度、油槽温度都在合理范围内。

如果是则有可能室外或室内机组选型偏小,需要重新设计选型

参考上述相关内容进行详细的系统检查

参考第1条[压缩机不启动]的相关内容进行详细的系统检查

系统膨胀阀前应为满液状态(膨胀阀前应有视液镜)

ZXL机组供液管路应保温良好

1,视液镜应为满镜

2,(针对ZXL机组)液管应有足够的过冷度,确认是否充注量不足,是否系统泄漏。

如是泄漏需要找到泄漏点并进行密封处理

检查蒸发器工作状态,库门关闭状态。检查货物入库温度。

断路器闭合状态下,断路器输入端三相应有是压为380V,断路器输出三相380V

任意火线对零线电压是应用为220VAC 

接触器旁边的两个保险丝是否有损坏

测量变压器输入口是否有220V电压,输出端是否有24V电压,如输出异常请更换变压器

机组断电,上电重启控制器,若故障消失可忽略此故障代码

若故障继续,更换控制器

如除霜过程出现压缩机频繁启动:

蒸发负荷过小导致运行低压压力偏低

液管电磁阀泄漏

气管流程阻力过大

如正常运行过程压缩机频繁启动:

机组处于初始启动程序

压缩机频繁保护(应有故障显示)

温控器故障

控制器故障

正常运行低压压力偏低

压缩机反转

压缩机负载过重

压缩机油位过低或过高

制冷剂过多

系统连续回液

系统带液启动

压缩机内部故障

机组部件共振

机组接触周围物体

机组安装固定松动

冷凝压力过低

机组运行正常

机组保护

压缩机本身工作异常

系统膨胀阀前有闪蒸气体

ZXL机组供液管路保温

系统缺制冷剂

应用状态异常

断路器闭合后无法导通

零线接线错误

保险丝损坏

变压器损坏

控制器代码持续不变化,或乱码

控制器故障

在以下故障排查之前,首先确保所有接线的正确性,牢固性和可靠性。

故障现象 直接原因 检查分析与调整

8
噪声异常

9
制冷量未满足

需求

10
控制器无显示

11
控制器不工作
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中温机组ZX,数码机组ZXD和低温机组ZXL的控制器都必须一一对应使用,不能通用

确保当低压压力大于1公斤时,低压开关应该闭合(导通)

延系统逐个排查

需确认是否充注量不足,是否系统泄漏。如是泄漏需要找到泄漏点并进行处理

需确认是否蒸发风扇及电机异常,是否化霜、化冰不净,是否排水不畅,是否杂物堵塞气流通道

膨胀阀是否堵塞,是否膨胀阀调节不当。是否感温包泄漏

需确认是否脏堵,是否冰堵,如果堵塞需要更换滤芯或者更换整个过滤器

蒸发器选型偏小,或膨胀阀选型偏小,或机组选型过大。

重新核对负载并选型。是否中高温机组用作低温应用

 

测量运行低压压力。需确认判断低压控制器是否设定正确,低压控制器或低压保护器是否故障。

如有故障需要更换相应设备。同时参考[3.吸气压力过低保护]的相关内容

测量运行高压压力,需确认高压保护器是否工作正常。如有故障需要更换相应设备。

同时参考[2.排气压力过高保护]的相关内容

需确认是否缺制冷剂,是否膨胀阀开度过小,是否气管保温不足

A) 需确认是否电子膨胀阀故障:线圈损坏,脏堵或冰堵,

B) 需确认电子膨胀阀前过滤器是否堵塞

C) 需确认是否板换进出口传感器故障,或脱落(ZXL低温型)。可参考该说明书中的传感器温度-阻值特性表

D) 需确认是否充注量不足导致液管内气液两相,使喷射回路不能正常取液

E) 需确认控制器是否故障

重新抽空加注合格的制冷剂

1,视液镜应为满镜。2,(针对ZXL机组)液管应有足够的过冷度,

需确认是否充注量不足,是否系统泄漏。如是泄漏需要找到泄漏点并进行密封处理

需确认压缩机电流是否与运行高、低压压力对应。不能对应说明压缩机内部可能已有磨损

检查传感器是否失效,检查传感器是否有掉出。可参考该说明书中的传感器温度-阻值特性表

需确认膨胀阀是否选型偏大,是否调节导致开度过大

需确认是否蒸发风扇及电机异常,是否化霜、化冰不净,是否排水不畅,是否杂物堵塞气流通道

A)对于单组分制冷剂,如R22,从气管截止阀处缓慢释放制冷剂

B)对于非共沸制冷剂,如R404A,从液管截止阀处释放部分制冷剂,采用缓慢释放防止润滑油损失过多

用错控制器

低压开关以及接线故障

截止阀或其他系统阀门未正常打开

系统缺制冷剂

蒸发器异常,换热量过小

膨胀阀开度过小

过滤器/网堵塞吸气管压降过大

部件选型偏差

如排温确实过热(超过125度):

正常运行低压压力偏低

正常运行高压压力偏高

吸气过热度过高

喷射系统故障

制冷剂混入杂质,制冷剂组份改变

系统缺制冷剂

压缩机内部故障

排气温度传感器以及接线故障

(实测排气温度低于125度)

膨胀阀开度过大

蒸发器异常,换热量过小

制冷剂过多

3
代码"E41"吸气压力
过低保护(限中温机组)

在以下故障排查之前,首先确保所有接线的正确性,牢固性和可靠性。

故障现象 直接原因 检查分析与调整

5
代码"E44/L44" 
数码压缩机排

气温度过高报

警或是锁定

代码"E55/L55" 
定速压缩机排

气温度过高报

警或是锁定

6
系统持续回液,回
气过热度低于5K

(如中温机组压缩

机表面结霜)

4
吸气压力过低 7

压缩机频繁

启动

需确认机组选型是否偏大,膨胀阀选型是否偏小。可考虑采取所有室内机同步除霜程序

检查停机期间低压压力是否上升,确认液管电磁阀故障时更换相应设备(线圈或阀体)

分别测量压缩机吸气侧和蒸发器出口处在停机过程中的压力变化情况。

可能压缩机吸气管压力已经降低到停机设定,蒸发器侧液体制冷剂还未完全蒸发。需要改进管路设计

 

属于正常功能,参考本说明书[初始启动程序]相关内容

参考[压缩机过电流]、[排气压力过高保护]、[吸气压力过低保护]、[排气温度过高保护]的
相关内容进行详细的系统检查

确认温控器开、停机设定温差是否太小,是否温控器故障频繁发出停机指令。如有故障需更换相应设备

可尝试更换控制器,观察故障是否依然存在

测量运行低压压力。需确认判断可调低压控制器是否设定正确,可调低压控制器或低压保护开关

是否故障。如有故障需要更换相应设备。同时参考第3条[吸气压力过低保护]的相关内容

对换任意两相的接线

确认运行的高压压力是否偏高,低压压力是否偏低,压比是否偏大

确认油位情况,进行放油或补油操作

从液管截止阀处释放部分制冷剂,采用缓慢释放防止润滑油损失过多

确认压缩机油槽温度是否偏低

确认停机时压缩机加热带是否发热,液管电磁阀有无泄漏。

确认压缩机电流是否与运行高、低压压力对应。如偏高说明压缩机内部可能已有磨损

尝试按压各管路,支架,外壳,冷凝器等部件,观察噪音是否有变化。

确认噪音来源后对相应部件进行加固、分隔、或增加海绵减振垫。

确保机组周围空间整洁开阔,机体不接触其他物体(如电线、杂物等)

重新确认机组各底脚安装牢固,确保无螺母虚脱,底脚悬空的情况。

北方低温地区应选择北方型产品(*-481),检查风扇调速是否正常

确认机组运行的高压、低压、电流、排气温度、回气温度、油槽温度都在合理范围内。

如果是则有可能室外或室内机组选型偏小,需要重新设计选型

参考上述相关内容进行详细的系统检查

参考第1条[压缩机不启动]的相关内容进行详细的系统检查

系统膨胀阀前应为满液状态(膨胀阀前应有视液镜)

ZXL机组供液管路应保温良好

1,视液镜应为满镜

2,(针对ZXL机组)液管应有足够的过冷度,确认是否充注量不足,是否系统泄漏。

如是泄漏需要找到泄漏点并进行密封处理

检查蒸发器工作状态,库门关闭状态。检查货物入库温度。

断路器闭合状态下,断路器输入端三相应有是压为380V,断路器输出三相380V

任意火线对零线电压是应用为220VAC 

接触器旁边的两个保险丝是否有损坏

测量变压器输入口是否有220V电压,输出端是否有24V电压,如输出异常请更换变压器

机组断电,上电重启控制器,若故障消失可忽略此故障代码

若故障继续,更换控制器

如除霜过程出现压缩机频繁启动:

蒸发负荷过小导致运行低压压力偏低

液管电磁阀泄漏

气管流程阻力过大

如正常运行过程压缩机频繁启动:

机组处于初始启动程序

压缩机频繁保护(应有故障显示)

温控器故障

控制器故障

正常运行低压压力偏低

压缩机反转

压缩机负载过重

压缩机油位过低或过高

制冷剂过多

系统连续回液

系统带液启动

压缩机内部故障

机组部件共振

机组接触周围物体

机组安装固定松动

冷凝压力过低

机组运行正常

机组保护

压缩机本身工作异常

系统膨胀阀前有闪蒸气体

ZXL机组供液管路保温

系统缺制冷剂

应用状态异常

断路器闭合后无法导通

零线接线错误

保险丝损坏

变压器损坏

控制器代码持续不变化,或乱码

控制器故障

在以下故障排查之前,首先确保所有接线的正确性,牢固性和可靠性。

故障现象 直接原因 检查分析与调整

8
噪声异常

9
制冷量未满足

需求

10
控制器无显示

11
控制器不工作

24 25



温度(˚C)

排气温度传感器阻值(Ω)

-30
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60
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-10

457k

检查风扇叶是否损坏

风机连风机电容,接220VAC,排除风扇电机故障或风扇电容故障

风机连风机电容,接220VAC,排除风扇电机故障或风扇电容故障

注:冷凝风机是根据采集的冷凝温度进行调速,如冷凝温度传感器故障,就是用环境温度传感器

进行调速,如果两者都故障,风机全开。可参考该说明书中的传感器温度-阻值特性表

对照机组标签,检查控制器H25参数是否设置正确,三相电源设置为Yes,单相为No。

在更换控制器后请特别注意这点

检查机组三相进线,交换断路器输入线的两相。

检查控制器左下角R,S,T,的三相输入,是否与压缩机接线柱上的相序一致(U,V,W),
在更换新控制器时尤其注意。

测量压缩机接线柱间的电阻确认电阻是否无穷大,是否三相阻值平衡。可待压缩机充分冷却后

再次尝试启动。如能再次正常运行,请参考[压缩机过电流]、[排气压力过高保护]、

[吸气压力过低保护]、[排气温度过高保护]的相关内容进行详细的系统检查。

测量压缩机接线柱间的电阻是否正常。如确认是压缩机故障则更换压缩机。

重新启动后必须参考[压缩机过电流]、[排气压力过高保护]、[吸气压力过低保护]、

[排气温度过高保护]的相关内容进行详细的系统检查。

需确认电流是否偏大,噪音是否偏高,有无异常杂音。如确认是压缩机故障则更换压缩机。

重新启动后必须参考[压缩机过电流]、[排气压力过高保护]、[吸气压力过低保护]、

[排气温度过高保护]的相关内容进行详细的系统检查。

检查接触器下端三相电压,判断是否有松脱或虚接,以及更换接触器

更换控制器

检查控制器H07/H09(数码压缩机)和H27/H28(定速压缩机)的参数值是否与机组标签一致,

特别是在更换新控制器时,请将控制器参数调节到与机组标签要求一致

检查接触器下端三相电压,判断是否有松脱或虚接,导致缺相运行电流过大

测量压缩机实际运行电流,结合高低压判断运行电流是否过高

检查排温传感器是否有掉出或保温不好

建议直接更换排温传感器排除故障

找到压力异常的原因并排除,如系统内无制冷剂,或制冷剂过多造成吸气侧压力过高等

检查传感器接线是否正常,传感器所在采压管有没堵塞,尝试更换新的传感器看能否排除故障。

检查外部设备是否与控制器有远程通讯,远程通讯接线和信号传输有无异常。

如果信号持续不间断的写入控制器会造成其存储器损坏,每次写入都需要有写入完成的指令。

尝试重启控制器能否解决。排除以上问题后如控制器仍有异常可进行更换

确认是否风扇叶片损坏

确认是否风扇电机故障

确认是否风扇电容损坏

排除以上,则更换控制器

控制器H25参数设置错误

机组三相进线相序错误

控制器的三相输入错误

压缩机内置保护 

压缩机电机烧毁

压缩机机械故障

接触器以及接线故障

控制器故障

控制器电流旋钮开关错误

接触器故障

压缩机内部损坏

排气温度传感器掉出或保温不好

传感器本身失效

实际吸气压力超出传感器量程

压力正常,传感器连接或者其本身失效

控制器内部存储器异常

在以下故障排查之前,首先确保所有接线的正确性,牢固性和可靠性。

故障现象 直接原因 检查分析与调整

12
冷凝风机不运转,

或运转异常

13
代码"E20"或"L20"

三相缺相

14
代码"L21"三相错相

15
代码"E28"控制器输出

压缩机运行指令,数码

压缩机未检测到电流

代码"E32"控制器输出

压缩机运行指令,定速

压缩机未检测到电流

16
代码"E23/L23"数码压缩

机过电流报警或是锁定

代码"E31/L31"定速压缩

机过电流报警或是锁定

17
代码"E03"

排气温度传感器错误

18
代码"E01"吸气管压力传

感器失效(只存在于ZXD)

19
代码"L86"控制器内部存

储器EEPROM异常

传感器温度-阻值特性表

-30
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17.9k

25

10k
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5.82k

-20

67.7k

温度(˚C)

冷凝器,板换进出口和

环境温度传感器阻值(Ω)
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温度(˚C)

排气温度传感器阻值(Ω)
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检查风扇叶是否损坏

风机连风机电容,接220VAC,排除风扇电机故障或风扇电容故障

风机连风机电容,接220VAC,排除风扇电机故障或风扇电容故障

注:冷凝风机是根据采集的冷凝温度进行调速,如冷凝温度传感器故障,就是用环境温度传感器

进行调速,如果两者都故障,风机全开。可参考该说明书中的传感器温度-阻值特性表

对照机组标签,检查控制器H25参数是否设置正确,三相电源设置为Yes,单相为No。

在更换控制器后请特别注意这点

检查机组三相进线,交换断路器输入线的两相。

检查控制器左下角R,S,T,的三相输入,是否与压缩机接线柱上的相序一致(U,V,W),
在更换新控制器时尤其注意。

测量压缩机接线柱间的电阻确认电阻是否无穷大,是否三相阻值平衡。可待压缩机充分冷却后

再次尝试启动。如能再次正常运行,请参考[压缩机过电流]、[排气压力过高保护]、

[吸气压力过低保护]、[排气温度过高保护]的相关内容进行详细的系统检查。

测量压缩机接线柱间的电阻是否正常。如确认是压缩机故障则更换压缩机。

重新启动后必须参考[压缩机过电流]、[排气压力过高保护]、[吸气压力过低保护]、

[排气温度过高保护]的相关内容进行详细的系统检查。

需确认电流是否偏大,噪音是否偏高,有无异常杂音。如确认是压缩机故障则更换压缩机。

重新启动后必须参考[压缩机过电流]、[排气压力过高保护]、[吸气压力过低保护]、

[排气温度过高保护]的相关内容进行详细的系统检查。

检查接触器下端三相电压,判断是否有松脱或虚接,以及更换接触器

更换控制器

检查控制器H07/H09(数码压缩机)和H27/H28(定速压缩机)的参数值是否与机组标签一致,

特别是在更换新控制器时,请将控制器参数调节到与机组标签要求一致

检查接触器下端三相电压,判断是否有松脱或虚接,导致缺相运行电流过大

测量压缩机实际运行电流,结合高低压判断运行电流是否过高

检查排温传感器是否有掉出或保温不好

建议直接更换排温传感器排除故障

找到压力异常的原因并排除,如系统内无制冷剂,或制冷剂过多造成吸气侧压力过高等

检查传感器接线是否正常,传感器所在采压管有没堵塞,尝试更换新的传感器看能否排除故障。

检查外部设备是否与控制器有远程通讯,远程通讯接线和信号传输有无异常。

如果信号持续不间断的写入控制器会造成其存储器损坏,每次写入都需要有写入完成的指令。

尝试重启控制器能否解决。排除以上问题后如控制器仍有异常可进行更换

确认是否风扇叶片损坏

确认是否风扇电机故障

确认是否风扇电容损坏

排除以上,则更换控制器

控制器H25参数设置错误

机组三相进线相序错误

控制器的三相输入错误

压缩机内置保护 

压缩机电机烧毁

压缩机机械故障

接触器以及接线故障

控制器故障

控制器电流旋钮开关错误

接触器故障

压缩机内部损坏

排气温度传感器掉出或保温不好

传感器本身失效

实际吸气压力超出传感器量程

压力正常,传感器连接或者其本身失效

控制器内部存储器异常

在以下故障排查之前,首先确保所有接线的正确性,牢固性和可靠性。

故障现象 直接原因 检查分析与调整

12
冷凝风机不运转,

或运转异常

13
代码"E20"或"L20"

三相缺相

14
代码"L21"三相错相

15
代码"E28"控制器输出

压缩机运行指令,数码

压缩机未检测到电流

代码"E32"控制器输出

压缩机运行指令,定速

压缩机未检测到电流

16
代码"E23/L23"数码压缩

机过电流报警或是锁定

代码"E31/L31"定速压缩

机过电流报警或是锁定

17
代码"E03"

排气温度传感器错误

18
代码"E01"吸气管压力传

感器失效(只存在于ZXD)

19
代码"L86"控制器内部存

储器EEPROM异常
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30 31

RoHS
 

部件名称

    有害物质 (Hazardous Substance)     
 

(Part Name)

 
  铅 汞 镉 六价铬 多溴联笨 多溴二笨醚

  (Pb) (Hg) (Cd) (Cr +6) (PBB) (PBDE)

 箱体组件 
O O O O O O

 (Chaisis Assembly)

 电器电子件 
X O X O O O

 (Electical and Electronic Parts)

 系统部件 
X O O O O O

 (System Components)

 辅助功能件 
O O O O O O

 (Assessorries)

本表格依据SJ/T 11364的规定编制。

This table is prepared in accordance with the provision of SJ/T 11364. 

O:  表示该有害物质在该部件所有均质材料中的含量均在GB/T 26572 规定的限量要求以下

O:  Indicate that said hazardous substance contained in all of the homogeneous materials for this part does not exceed 

     the limit requirement of GB/T 26572

X:  表示该有害物质至少在该部件的某一均质材料中的含量超出GB/T 26572 规定的限量要求

X:  Indicate that said hazardous substance contained in at least one of the homogeneous materials used for this parts is 

     above the limit requirement of GB/T 26572

Note
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